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(54) Meetod tubaka tiitevdime parandamiseks

(57) Leiutis kisitleb meetodit tubaka, nagu ISigatud tubakalehed v&i ribad ja/vGi tubaka lisandid, tditevdime parandamiseks, toodeldes
tubakamaterjali, mille esialgne niiskusesisaldus ol kuni 15 kaaluprotsenti, gaasiseguga, mis koosnes limmastikust ja/v3i argoonist rohul
50 kuni 1000 baari piisiva vi astmelise kompressiooniga, millele jirgnes piisiv v&i astmeline dekompressioon, kusjuures kompressiooni-
v&i dekompressioonistaadiumid viiakse libi kas iihes autoklaavis v3i mitmes kaskaadliilituses autoklaavis, millele jargneb 1opuks viljatuleva
tubakamaterjali termiline jireltobtlemine. Leiutist iseloomustab asjaolu, et kompressioon viiakse libi to6temperatuuriliile 55 °C, eelistatavalt
60 kuni 90 °C ning I6plik tubaka veesisaldus on vahemikus 8 kuni 14 kaaluprotsenti.

(57) The invention relates to a method for improving the filling ability of tobacco, such as cut tobacco leaves, or ribs, or plant tobacco
additives with a cell structure, whereby the tobacco material, with an initial water content of 8 to 16 wt %, is treated with a gas, comprising
nitrogen and/or argon at pressures from 50 to 1000 bar, either in an autoclave, or in a cascade-like series of several autoclaves and, finally,
after completion of a decompression, a thermal after-treatment. The invention is characterised in that the decompression is carried out with
at least one holding stage, the pressure of which corresponds to 3 to 60 %, preferably, 3 to 30 %; of the original maximum pressure and that
the heating of the system under residual pressure is carried out, such that the temperature of the tobacco on withdrawal after the complete
release of pressure is in the range 10 to 80 °C. The elevation of temperature of the system under residual pressure is effected by a holding
stage, a circulation over a heat exchanger and/or passing hot gas over the system, whereby the release of pressure from the maximum pressure
to the pressure of the holding stage occurs over a period of 20 seconds to 5 minutes and the release of the residual pressure occurs over a
period of 3 seconds to 3 minutes.
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MEETOD TUBAKA TAITEVOIME PARANDAMISEKS

Leiutis kisitleb meetodit tubaka, nagu 15igatud tubaka lehed voi ribad ja/vdi tubaka
lisandid, tditevdime parandamiseks, téodeldes tubakamaterjali, mille esialgne niiskus oli
kuni 15 kaaluprotsenti, gaasiseguga, mis koosnes ldmmastikust ja/voi argoonist rdhul 50
kuni 1000 baari koos piisiva vai jirkjdrgulise kompressiooniga, millele jargnes piisiv voi
astmeline dekompressioon, kusjuures kompressiooni- v&i dekompressioonistaadiumid
viiakse labi kas iihes autoklaavis voi mitmes kaskaadliilituses autoklaavis, millele jargneb

viljatuleva tubakamaterjali termiline jareltdotlemine.

Sellist laadi meetodid, mida tuntakse ka kui INCOM paisutamise meetodeid, on tdestanud
oma eeliseid vorreldes tubaka survetdotlemisega siisinikdioksiidi, ldmmastiku voi
lenduvate gaaside keskkonnas. Nonda kirjeldab DE 31 19 330 Al sellist paisutamis-
meetodit, kus autoklaavis valitses tootemperatuur 0 kuni 50 °C, milles tditevdime voi
paisumisastme suurendamiseks ndhti ette tubakamaterjali niiskusesisaldusega kuni 15
kaaluprotsenti kasutamist ja jéreltostlemist veeauruga. Sel juhul oli eesmérgiks, et tubaka
madalam niiskusesisaldus 10 kuni 15 kaaluprotsenti viib véljatuleva tubakamaterjali

soovitud suuremale jahtumisele pinge vabastamisel.

Peale selle avalikustab DE 34 14 625 C2 kaskaadmeetodi, mille kohaselt kdige laiemalt
levinud meetmete korval, nagu tddtlemisgaasi jahutamine enne reaktori laadimist,
autoklaavi jahutamine v&i {ilejahutatud ja veeldatud t66tlemisgaasi kasutamine, peab
tubaka immutamise kdigus seda mdjutama madala temperatuuriga. On t0si, et tubaka
niiskusesisaldus voib olla iiksk&ik milline, niiteks vahemikus 10-30 kaaluprotsenti, siiski
ndutakse selgesonaliselt, et autoklaavi temperatuur ja/vdi selle jahutusvee temperatuur ei

tohi iiletada 50 °C.

Seda kinnitatakse ka vastavalt patendile DE 39 35 774 C2 ithenduses kaskaadtiiiipi
paisutamismeetodiga, milles ndhakse ette todtlemisgaasi tsirkuleerimine ldbi jahutaja, et

hoida vajalikku madalat immutustemperatuuri 25 kuni 45 °C.

Ehkki eelmainitud paisutamismeetoditega, puutuvalt tubaka téditevdime ja/vOi
paisumisastme suurendamist, saavutati juba hdid tulemusi, on need suhteliselt kallid, kuna

on vaja jahutada autoklaavi voi autoklaave ning tdiendavalt jahutada t66tlemisgaasi.
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Kiesoleva leiutise eesmiargiks on parandada olemasolevaid INCOM meetodeid sama heade
vdi paremate tditevdime voi paisumisefekti vddrtustega, viltida siiani vajalikuks peetud

ebadkonoomseid jahutusmeetodeid kompressiooni kdigus.

Vastavalt leiutisele pakutakse seetdttu vastavalt patendindudluse preambulale vélja
esialgselt mainitud tiliipi meetod, mida iseloomustab asjaolu, et kompressioon viiakse 18bi
reaktori temperatuuril tle 55 °C.

Ullataval viisil selgus, et madala tubaka niiskusesisalduse puhul kuni 15 kaaluprotsendini
ei vii olemasolev teooria, mis nduab madalat td6tlemistemperatuuri, optimaalsetele
paisumistulemustele. Vastupidi, iiksnes suurendades to6tlemistemperatuuri kompressiooni

kaigus, oli véimalik saavutada tillatavalt head paisumisefekti ja/voi tditevdime védrtusi.

Veelgi enam, vastavalt meetodile pakub see eelist, et kompressiooni kuumust ei pea
elimineerima ning ndndaviisi puudub vajadus autoklaavi v&i autoklaavide tdiendavaks

jahutamiseks.

Alljargnevas niites selgitatakse leiutisele vastavat meetodit, vorreldes seda antud
valdkonnas kidesoleval ajal valitseva olukorraga. Katsetulemused néitavad t66temperatuuri
mdju erinevust paisutamise astmele erinevate tubaka niiskusesisalduste puhul. Vastavalt
olemasolevale teooriale viib té6temperatuuri suurendamine iile 40 °C tubaka niiskuse-
sisaldusel 18 kaaluprotsenti paisumisefekti halvenemisele. Teisest kiiljest ilmneb tubaka
niiskusesisaldusel alla 15 kaaluprotsendi selge paranemine, kui korgsurvetddtlemine
viiakse ldbi to6temperatuuridel 60 ja 80 °C. Ullataval kombel on saavutatavad
paisumisastmed madala tubaka niiskusesisalduse ja korgemate t66temperatuuride puhul

monel juhul isegi suuremad kui tavalistel tingimustel saavutatud vaartused.
Néide

Kargsurvetdotlemine viidi 14bi laboratoorses autoklaavis kasuliku ruumalaga 2 liitrit.
Soovitavate tootemperatuuride reguleerimiseks kasutati tUmbrist, milles tsirkuleeris
vedelik. R&hku suurendati altpoolt ning vihendati ilaltpooli. Mit ventiili tegid

vdimalikuks ettenidhtud tsirkuleerimisskeemi toimimise. Loppsurve reguleerimiseks
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kasutati kompressorit. Termopaariga —mdddeti tubaka temperatuuri ilemises

taitesektsioonis.

Laboratoorne seadeldis termiliseks jareltotlemiseks koosnes labilaskvast traatvorgust, mis
t56tas  konveierilindina, tdkestitest soovitud laiusega tubakamati moodustamiseks,
pilukujulise viljundiga aurudiitisist ja konveierilindi alla paigaldatud auru imemise

seadeldisest. Jareltostlus viidi 14bi kiillastatud auruga.

K&ige olulisemad t66tlemisparameetrid on toodud alljargnevas tabelis 1.

Tabel 1
Korgsurvetootlus Termiline jareltootius
Gaasi juurdevool Altpoolt Auru hulk ligikaudu 10 kg/h
Gaasi viljavool Ulaltpoolt Pilukujuline diitis ligikaudu 8 mm
Tubaka kogus 300 g Pilu laius ligikaudu 160 mm
Tubakamahuti PVC torw/ Transpordi kiirus ligikaudu 5 cm/s
perforeeritud pohi

Tubakaproovid laotati tasastele plastmassalustele ning konditsioneeriti standardkliimas
temperatuuril 21 °C ja suhtelisel niiskusel 62%. Taitevdime méérati kindlaks, kasutades
Borgwaldt’i  densitomeetrit  ning  erimaht ml/g  konverteeriti  nominaalsele
niiskusesisaldusele 12 kaaluprotsenti ja nominaalsele temperatuurile 22 °C. Todtlemata
vordlus/baasndidiste ja paisutatud ndidiste andmetest saab vilja arvutada suhtelise
tiitevdime paranemise, mida kirjeldatakse ka paisumisastmena, alljargneva valemi kaudu,

milles Fp tdhistab vordlusbaasi tditevdimet ja Fg tahistab paisutatud tubaka tditevdimet:

A% = (Fp—Fg) *100% / Fp

Katsed viidi ldbi tubaka niiskusesisalduse 8, 12 ja 14 ja vdrdlusalusena 18 kaaluprotsendi

juures. Tootemperatuure reguleeriti termostaatilise juhtimise teel temperatuurile 40, 60 ja

80 °C. Loppsurve viidi kuni 700 baarini, rdhu vdhendamine viidi ldbi ligikaudu 0,5
minutilise ajaintervalli jooksul. Koik katsetused viidi labi Virginia tubakate thetaolise

seguga ning jareltddtlus viidi 14bi kirjeldatud kiillastatud auru meetodil.
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Katsetuste tulemused esitatakse alljargnevas tabelis 2, vordlevate katsetuste tulemused

alljargnevas tabelis 2a. Tabelites tadhistab T, tubaka temperatuuri vahetult enne

autoklaavist viljavotmist kui tithjendustemperatuuri, A% tdhistab tditevdime ja/vdi

paisumisastme suhtelist paranemist.

Tabel 2
Todtempe- Tubaka niiskuse- Tubaka niiskuse- Tubaka niiskuse-
ratuur, °C sisaldus 8 kaalu- sisaldus 12 kaalu- sisaldus 14 kaalu-
protsenti protsenti protsenti

Ta°C A% Ta°C A% Ta°C A%

40 -61 59 -53 70 -48 76

60 -48 70 -25 79 -18 83

80 -15 78 -3 81 0 73

Tabel 2a
Tootempe- Tubaka niiskuse-

ratuur, °C sisaldus 18 kaalu-

protsenti
Ta°C A%
40 -41 80
60 -12 76
30 1 54

(laltoodud tabelite vdrdlus niitab selgesti kdrgema toStemperatuuri 60 ja 80 °C positiivset

mdju tditevdime paranemisele, kui kasutatakse tubakat niiskusesisaldusega alla 15

kaaluprotsendi.
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Patendindudlus

1. Meetod tubaka, nagu ldigatud tubaka lehed v&i ribad ja/voi tubaka lisandid, tditevdime
parandamiseks, tsodeldes tubakamaterjali, mille esialgne niiskusesisaldus oli kuni 15
kaaluprotsenti, gaasiseguga, mis koosneb lammastikust ja/vdi argoonist rdhul 50 kuni 1000
baari, piisiva vdi astmelise kompressiooniga, millele jargneb piisiv vOl astmeline
dekompressioon, kusjuures kompressiooni- voi dekompressioonistaadiumid viiakse lébi
kas iihes autoklaavis voi mitmes kaskaadliilituses autoklaavis, millele jargneb véljatuleva
tubakamaterjali termiline jéreltddtlemine, mis erineb selle poolest, et kompressioon

viiakse l4bi todtemperatuuril iile 55 °C.

2. Meetod vastavalt ndudluspunktile 1, mis erineb selle poolest, et kompressioon viiakse

labi tostemperatuuril 60 kuni 90 °C.

3. Meetod vastavalt ndudluspunktile 1, mis erineb selle poolest, et tubakamaterjali

esialgne niiskusesisaldus on vahemikus 8 kuni 14 kaaluprotsenti.
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