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(54) Meetod eelldigatud isolatsioonikatete paigalduskomplekti valmistamiseks

(57) Leiutis kisitleb meetodit eelldigatud isolatsioonikatete
paigalduskomplekti valmistamiseks. Isolatsioonimaterjali lehest
1 1digatakse isolatsioonikatete detailid 2, 3, 4, 5, 6, 7, kus
isolatsioonimaterjali lehele 1 jaotatakse isolatsioonikatete
detailide 2, 3, 4, 5, 6, 7 kontuurjoonte paigutus nii, et nende
detailide kontuurjooned ei kattu. Seejdrel isolatsioonikatete
detailide kontuurjooned 15igatakse vahemalt osaliselt isolatsiooni-
materjali lehe 1 paksusesse nii, et nimetatud detailid on rebimise
teel isolatsioonimaterjali lehest kasutamiseks eraldatavad.
Isolatsioonimaterjali 16igatud isolatsioonikatete detailide kontuur-
joontega isolatsioonimaterjali leht pakendatakse eelistatavalt rulli
keeratult.

(57) The invention relates to a method for making a pre-cut
insulation cover installation kit. The insulation cover details 2, 3,
4,5, 6, 7 are cut from the insulation material sheet 1, where the
contour lines of the insulation cover details 2, 3, 4, 5, 6, 7 are
distributed on the insulation material sheet 1 so that the contour
lines of these details do not overlap. Then, the contour lines of the
details of the insulation covers are cut at least partially into the
thickness of the insulation material sheet 1 so that the said details
can be separated from the insulation material sheet for use by
tearing. A sheet of insulation material cut with the contour lines
of the details of the insulation covers is preferably rolled and
packaged.
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Meetod eelldigatud isolatsioonikatete paigalduskomplekti valmistamiseks
Tehnikavaldkond

Leiutis kasitleb isolatsioonikatete valmistamist ja vastavat eelldigatud (ingl k pre-cut)
isolatsioonikatete paigalduskomplekti, nagu mirasummutusmattide voi soojusiso-
latsioonimattide paigalduskomplekti. Selline paigalduskomplekt on ette nahtud to-
rude ja toruliitmike isoleerimiseks, samuti seadme korpuste, soidukite ja teiste sead-

mete detailide katmiseks soojusisolatsioonimattidega.
Tehnika tase

Toruliitmike, nagu torupdlvedele, T-litmikele ehk kolmikutele jms isolatsioonikatete
paigaldamisel on uheks variandiks isolatsioonikatete detailide kohapeal kasitsi joo-
nistades vai Sablooni jargi valjaldikamine isolatsioonimaterjali lehest. Selline paigal-
dusviis on aga &armiselt aegandudev ning raiskab isolatsioonimaterjali, kuna see
sOltub valjaldikaja oskustest eri detailide kujundeid isolatsioonimaterjali lehele opti-
maalselt paigutada. Kuna véljaldikamine toimub kasitsi, ei ole detailid lihesuguse

kuju ja mddtmetega, mille téttu tekib palju praaki.

Teise levinud variandi kohaselt 16igatakse isolatsioonikatete detailid isolatsioonima-
terjali lehest vélja masinaga (stantsimise voi I6ikenoaga) ning valmis valjaldigatud
isolatsioonikatete detailid virnastatakse ja pakendatakse. Paigalduskohas voetakse
pakendist vajalikud isolatsioonikatete detailid ning liimitakse torupdlvedele. Selle la-
henduse puhul on vaja paigalduskohta tarnida mitme eri 1abimddduga torulihen-
duste jaoks eraldi vastavad isolatsioonikatete detailid. Lisaks ei kannata osad iso-
latsioonikatete materjalid Uksteisele virnastamist, kuna Uksteise raskuse all alumi-

sed detailid deformeeruvad ega ole kasutatavad.

Saksa patenditaotlusest DE3517235A1 on tuntud isolatsioonimatt mahkimiseks tim-
ber toruliitmiku. Selles lahenduses on ristkiilikukujuline isolatsioonimatt mootu 16i-
gatud ja jagatud kahe paralleelse sirge sisseldikega S-kujuliseks isolatsioonidetai-

liks, mis mahitakse Umber isoleeritava toruliitmiku ja fikseeritakse sellele.

Sellise kujuga isolatsioonidetail ei voimalda paigaldada isolatsioonimatti tihedalt
vastu isoleeritavat toruliitmikku alati Ghte moodi, kuna isolatsioonidetaili asend toru-

litmikul s6ltub paigaldaja vilumusest ja valikutest isolatsioonidetaili paigaldamisel.
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Ameerika Uhendriikide patenditaotlusest US2011020579A1 on tuntud segmenti-
deks jaotatud isolatsioonimatti sisaldav komplekt. Komplekt sisaldab segmenteeri-
tud isolatsioonimati lehte, mis on moodustatud segmenteeritud, painduvast, eelne-
valt Gmmeldud isolatsioonimaterjalikihist, mida on lihtne paigalduskohas kaaride,

noa v8i muu sobiva I6ikeseadmega parajaks Idigata.

Komplekt sisaldab lisaks takjakinnitusega varustatud paigalduspaela, mis kinnita-
takse klambriga segmendi kilge, mille jarel fikseeritakse segmendid nimetatud pai-

galduspaelaga isoleeritavale toruliitmikule.

Ka selle lahenduse puhul séltub isolatsiooni paigaldamisel isolatsiooni asend toru-
liitmikul paigaldaja vilumusest ja valikutest isolatsioonidetaili paigaldamisel. Samuti
on vaja alati isolatsioonimatt mo6tu 16igata, mis tingib materjalikadu ja mille puhul

I6pptulemuse kvaliteet séltub mdotu I6ikamise tapsusest ja paigaldaja vilumusest.

Seetdttu on vajadus isolatsioonikatete detailide paigalduskomplekti jarele, mis ta-
gaks tarnimisel selle, et isolatsioonikatete detailid ei saaks viga ning et neid oleks

lihntne paigalduskohas kasitseda.
Leiutise olemus

Kaesoleva leiutisega on pakutud vélja meetod eelldigatud isolatsioonikatete paigal-

duskomplekti valmistamiseks ning isolatsioonikatete paigalduskomplekt.

Leiutisekohases meetodis eelldigatud isolatsioonikatete paigalduskomplekti valmis-

tamiseks I6igatakse isolatsioonimaterjali lehest isolatsioonikatete detailid.

Meetod sisaldab samme, milles isolatsioonimaterjali lehele paigutatakse isolatsioo-

nikatete detailide kontuurjooned nii, et nende detailide kontuurjooned ei kattu.

Seejarel Idigatakse isolatsioonikatete detailide kontuurjooned vahemalt osaliselt
isolatsioonimaterjali lehe paksusesse ning isolatsioonikatete detailide kontuurjoon-

tega Idigatud isolatsioonimaterjali leht pakendatakse.

Leiutise esimese teostuse kohaselt keeratakse enne pakendamist isolatsioonikatete

detailide kontuurjoontega Idigatud isolatsioonimaterjal leht rulli.

Leiutise teise teostuse kohaselt virnastatakse enne pakendamist isolatsioonikatete
detailide kontuurjoontega Idigatud isolatsioonimaterjali lehele vahemalt (ks teine

isolatsioonikatete detailide kontuurjoontega I6igatud isolatsioonimaterjali leht.
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Leiutise kolmanda teostuse kohaselt I6igatakse isolatsioonikatete detailide kontuur-
jooned isolatsioonimaterjali lehe paksusesse nii, et kontuurjoon sisaldab materjali
paksusest taielikult 1abi I6ikamata I6ike, mis on ette ndhtud nimetatud detailide pai-

gal hoidmiseks isolatsioonimaterjali lehes.

Leiutise neljanda teostuse kohaselt Idigatakse isolatsioonimaterjali lehel olevad iso-
latsioonikatete detailide kontuurjooned isolatsioonimaterjali lehe paksusesse nii, et
kontuurjoon sisaldab vaheldumisi isolatsioonimaterjali lehe paksusesse osaliselt |a-

bildigatud I6ike ja paksusest taielikult Iabildigatud I6ike.

Leiutise viienda teostuse kohaselt I1digatakse isolatsioonimaterjali lehel olevad iso-
latsioonikatete detailide kontuurid isolatsioonimaterjali lehe paksusesse nii, et nime-
tatud kontuurjooned on Idigatud isolatsioonimaterjali lehe paksusesse vahemalt

95% ulatuses isolatsioonimaterjali lehe paksusest.

Leiutise kuuenda teostuse kohaselt paigutatakse isolatsioonimaterjali lehele eri ku-

juga isolatsioonikatete detailide kontuurjooned.

Leiutisekohases isolatsioonikatete paigalduskomplektis on isolatsioonikatete detai-
lid Idigatakse isolatsioonimaterjali lehest nii, et isolatsioonimaterjali leht sisaldab iso-

latsioonikatete detailide kontuurjooni nii, et need kontuurjooned ei kattu.

Seejuures ldigatakse isolatsioonikatete detailide kontuurjooned vahemalt osaliselt
isolatsioonimaterjali lehe paksusesse ning isolatsioonikatete detailide I6igatud kon-

tuurjoontega isolatsioonimaterjali leht pakendatakse.

Leiutise seitsmenda teostuse kohaselt on isolatsioonikatete detailide paigaldus-

komplektiks torustike ja toruliitmike isolatsioonikatete paigalduskomplekt.

Leiutise kaheksanda teostuse kohaselt on isolatsioonikatete detailide paigaldus-
komplektiks mirasummutusmattide v6i soojusisolatsioonimattide paigalduskomp-
lekt.

Leiutise Uheksanda teostuse kohaselt on isolatsioonimaterjaliks kinnise kargstruk-

tuuriga kummist isolatsioonimaterjal.

Leiutise kimnenda teostuse kohaselt on isolatsioonimaterjali leht materjalist, mil-
leks on painduv elastomeerne vahtmaterjal (FEF - flexible elastomeric foam), nitriil-
kumm (NBR - Nitrile Butadiene Rubber), etiileen-propiileen-mittekonjugeeritud-

dieenkautSuk (EPDM - ethylene-propylene-non-conjugated diene rubber), polleti-
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leen-furanoaat (PEF - polyethylene furanoate), vahtpoliiuretaan (PUF — polyuretha-
ne foam), neopreenkumm (CR - Neoprene® - polychloroprene rubber), silikoonmatt
(silicone rubber mat), etlleenviniilatsetaat (EVA), looduslik kumm (NR), stlireen-

butadieenkumm (SBR) vdi mineraalvilla matt.

Kuna eelldigatud isolatsioonikatete detaile hoiab koos isolatsioonimaterjali leht, mil-
lest need on vélja I16igatud, saab seda isolatsioonimaterjali lehte lihtsasti rulli kee-

rata, pakendada ja transportida.

Isolatsioonikatete torustike ja toruliitmike detailide paigalduskohas tuleb see isolat-
sioonimaterjali leht lahti rullida ning Ukshaaval vajalikud isolatsioonikatte detailid sel-
lest paigaldamiseks eraldada. Ulejaédnud kasutamata detailid piisivad nimetatud iso-

latsioonimaterjali lehes ning need ei lahe omavahel segamini ega kaotsi.

Kuna isolatsioonimaterjali lehele paigutatakse isolatsioonikatete detailid, st nende
kontuurjoontele vastavad Idikejooned optimaalselt, kasutatakse maksimaalselt ara
olemas olev isolatsioonimaterjali leht. Samuti, kuna I6ikamine toimub masinaga, ta-
gatakse isolatsioonikatete detailide m66tmete tépsus ja kuju sobivus torude ja toru-
litmikega (naiteks torupdlvega, kolmikutega), millele vastavad isolatsioonikatete de-

tailid on ette nahtud paigaldamiseks.

Osaliselt labi Idigatud I6ikuse meetodiga saab FEF-materjalidest (NBR / EPDM
kummi segud) toota eri liiki isolatsioonikatete komplekte, naiteks isolatsioonikatete
komplektid torustikele; mirasummutuse, soojustuse jaoks ja kaitseks kondensaadi
eest kasutatavad komplektid masinaehituses (nagu valised seadmekapid/kilbid,
ventilatsiooni agregaadid, toidut6otlusseadmed, jm), matkaautode soojus- ja he-

liisolatsioon.

Naiteks kui on tarvis eramaja ehitusel isoleerida ventilatsiooni torustik, saab isolat-
sioonimaterjali lehe eelnevalt optimaalselt ette valmistada, paigutades isolatsiooni-
materjali lehele kdikide vajaminevate torustiku osade I6ikejoonised (nt pdlved, kol-
mikud, Uleminekud, sirged torud). Neid saab programmipé&hise algoritmiga paigu-
tada vdimalikult vaikese materjalikaoga isolatsioonimaterjali lehe laiusele ja I6igata
isolatsioonmaterjali leht osaliselt 1abi selliselt, et parast t66tlust saab isolatsioonima-
terjali lehe rulli tagasi pakkida ja edasiseks transpordiks kasutada seda sama papp-

kasti, milles isolatsioonimaterjali lehe materjal tehasest tarnitakse.

Nii isolatsioonimaterjali toddeldes tekib ca 4-5 korda vahem materjalijaatmeid vor-
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reldes kasitsi I6ikamisega. Rulli pakkimine valdib I6igatud detailide deformeerumist,

sest I16ikejaagid detailide vahel toimivad tdiendava kaitsena ja pakkematerjalina.

Naiteks kummiisolatsiooni materjal deformeerub pideva raskuse all. Kui Idigata de-
tailid valja ja pakendada nad Uksteise peale virna, siis virna alumiste kihtide tukid
vajuvad léssi ja materjal kaotab oma ettenahtud paksuse ja isolatsiooniomadused

halvenevad.

Lisaks aitab rulli pakendamine pakendada mitmeid eri kujuga detaile, mida valja
Idigatud detailide virnaladumisega on raske korrektselt teha, tuleb kasutada mitut

eri pakendit ja see on kulukam, vétab liiga palju aega ja on ebaefektiivne.

Lisaks, kui valja Idigatud detail pakendada virna ja pakendit keerata 90 kraadi, siis
vajub detail Idigatud servaga vastu pappkasti seina ja seismisega deformeerub. Sel-
liselt pakendatud tooteid on raske kvaliteetselt transportida ja hiljiem kasutada. Ma-
terjali eeltootlus ja rulli pakendamine hoiab kokku aega, toormaterjali, detailide

transpordi ja ladustamise kulusid.

Naiteks kui on tarvis isoleerida seadmekappe kondentsi ja soojusisolatsiooni otstar-
bel, kuhu masinaehitajad paigaldavad arvutid, kontrollerid jms masina t6dks vajali-
kud elektroonikaseadmed, siis tiitipiliselt on sellise kapi seintes eri kuju ja suurusega
avad kaablite/voolikute jms labiviikute tarbeks. Osad avad on vaikesed, nt ~10 kuni
20 mm suurused ja neid on raske kasitsi noaga korrektselt valja |16igata. Ldike serv
jaab sakiline, korraparatu ja ebatapne. Sellega masinaehituse kvaliteet langeb.
Selle vastu aitab masinldigatud detailide kasutamine. Kuna detailid on erineva kuju
ja suurusega, siis eelnevalt kirjeldatud Idikuse ja pakendamise meetod lahendab
I6ikuse kvaliteedi ja pakendamise probleemi. Tellijale tarnitakse tapsed detailid, mis

ei ole transpordi ja ladustamise kaigus deformeerunud.

PEF-materjali puhul on samasuguse materjalitdotluse ja pakendamise eelis selles,
et see rullis toormaterjal peale I6ikamist kipub rulli tagasi keerduma ja osaliselt |1abi
I6igatud detaile on lihtne pakkida. Taielikult Iabistatud materjali 1dikuse puhul keera-
vad detailid ennast kaarjaks ja neid on raske virnastatud kujul pakendada. Kuna
PEF on plasti pbhine, siis on selle sisepinge ja rulli keerdumise joud suuremad kui

FEF-materjalidel.
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lllustratsioonide loetelu

Leiutist on jargnevalt kirjeldatud viidetega juuresolevatele skemaatilistele joonistele,

kus:

joonisel fig 1 on kujutatud isolatsioonimaterjali lehte, millel ndidatud I6igatud iso-

latsioonikatte detailide kontuurjooned Uhtivad I6ikejoontega;

joonisel fig 2 on kujutatud joonisel fig 1 isolatsioonimaterjali lehest eraldatud uk-

sikuid isolatsioonikatte detaile;

joonisel fig 3 on kujutatud 45-kraadisele torupdlvele isolatsioonikatte detailide

paari paigaldamist; ning

joonisel fig 4 on kujutatud 90-kraadisele torupdlvele isolatsioonikatte detailide

paari paigaldamist.
Teostamise naide

Selguse huvides on eri joonistel samad detailid ja elemendid tahistatud samade vii-

tenumbritega.

Joonisel fig 1 on kujutatud tldpilise suurusega isolatsioonimaterjali lehte 1, mis ku-

jutatud teostusnaites on suurusega 3 m x 1 m.

Leiutisekohase meetodis isolatsioonimaterjali lehest 16igatakse isolatsioonikatete
detailid 2, 3, 4, 5, 6, 7, mille puhul isolatsioonimaterjali lehele 1 paigutatakse isolat-
sioonikatete detailide 2, 3, 4, 5, 6, 7 kontuurjooned nii, et nende detailide kontuur-

jooned ei kattu.

Seejarel isolatsioonikatete detailide 2, 3, 4, 5, 6, 7 kontuurjooned Idigatakse vahe-
malt osaliselt isolatsioonimaterjali lehe 1 paksusesse ning isolatsioonikatete detai-
lide 2, 3, 4, 5, 6, 7 kontuurjoontega Idigatud isolatsioonimaterjali leht 1 pakenda-
takse.

Enne pakendamist isolatsioonikatete detailide 2, 3, 4, 5, 6, 7 kontuurjoontega I6iga-

tud isolatsioonimaterjal leht 1 keeratakse rulli.

Isolatsioonikatete detailide 2, 3, 4, 5, 6, 7 kontuurjooned Idigatakse isolatsioonima-
terjali lehe 1 paksusesse nii, et kontuurjoon sisaldab materjali paksusest taielikult

|abi Idikamata I6ike nii, et kontuurjooned on Idigatud isolatsioonimaterjali lehe 1 pak-
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susesse vahemalt 95% ulatuses isolatsioonimaterjali lehe 1 paksusest.

Teise vairandina isolatsioonikatete detailide 2, 3, 4, 5, 6, 7 kontuurjooned Idigatakse
isolatsioonimaterjali lehe 1 paksusesse nii, et kontuurjoon sisaldab vaheldumisi iso-
latsioonimaterjali lehe 1 paksusesse osaliselt 1abi Idigatud 16ike ja paksusest l&bi

I6igatud I6ike.

Isolatsioonimaterjali lehele 1 on paigutatud kuus erinevat isolatsioonikatte detaili 2
kuni 7, mis on eraldi valja toodud joonisel fig 2. Iga detaili 2 kuni 7 on isolatsiooni-

materjali lehel 1 paaris.

Kujutatud teostuses on detailid 2, 3 ja 4 ette nahtud 45-kraadisele torupdlvele 8
paigaldamiseks, mille naide on joonisel fig 3, ning detailid 5, 6 ja 7 on ette n&htud

90-kraadisele torupdlvele 9 paigaldamiseks, mille naide on joonisel fig 4.

Kujutatud teostusnaites on detail 2 ette nahtud 45-kraadisele pdlvele 1abimédduga
125 mm, detail 3 on ette ndhtud 45-kraadisele pdlvele Iabimé6duga 160 mm, detail
4 on ette nahtud 45-kraadisele pdlvele labimddduga 200 mm, detail 5 on ette ndhtud
90-kraadisele pdlvele labimédduga 125 mm, detail 6 on ette nahtud 90-kraadisele
pdlvele labimddduga 160 mm, ning detail 7 on ette ndhtud 90-kraadisele pdlvele

labimddduga 200 mm.

Isolatsioonimaterjali lehele 1 on detailide 2 kuni 7 16ikejooned paigutatud selliselt, et
nende detailide kontuurjooned ei kattu. Kontuurjoonte vahele jaav isolatsioonima-
terjali lehe 1 osa hoiab detaile 2 kuni 7 isolatsioonimaterjali lehes 1 paigal, kuna
I6ikejooned sisaldavad I6ike, milles kontuurjoon sisaldab isolatsioonimaterjali lehe
1 paksusest taielikult 1abi I6ikamata I6ike. Selline I6ikejoon voib olla teostatud sar-
naselt kriipsjoonele, mis sisaldab vaheldumisi taielikult materjali paksusest Iabi 16i-

gatud Ibike ja taielikult mitte 1abi I16igatud Idike.

Uhe variandina véib enamik detailide kontuurjoontest olla materjali paksusest 14bi
I6igatud nii, et on jéetud ainult mdned paksusest taielikult I&bi Idikamata 16igud de-
tailide lehes 1 paigalhoidmiseks.

Paigaldamiseks rebitakse lehest 1 vélja vajalikud isolatsioonikatte detailid 3 voi 6
ning liimitakse nt kontaktliimiga vastavale torupdlvele 8 vdi 9, nagu on kujutatud

joonistel fig 3 ja 4.
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Viitenumbrite loetelu

isolatsioonimaterjali leht

isolatsioonikatte detail 45-kraadisele torupdlvele
isolatsioonikatte detail 45-kraadisele torupdlvele
isolatsioonikatte detail 45-kraadisele torupdlvele
isolatsioonikatte detail 90-kraadisele torupdlvele
isolatsioonikatte detail 90-kraadisele torupdlvele
isolatsioonikatte detail 90-kraadisele torupdlvele
45-kraadine torupdlv

90-kraadine torupdlv
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KASULIKU MUDELI NOUDLUS

1. Meetod eelldigatud isolatsioonikatete paigalduskomplekti valmistamiseks, milles
isolatsioonimaterjali lehest (1) I6igatakse isolatsioonikatete detailid (2, 3, 4, 5, 6, 7),

mis erineb selle poolest, et meetod sisaldab samme, milles

isolatsioonimaterjali lehele (1) paigutatakse isolatsioonikatete detailide (2, 3, 4, 5,

6, 7) kontuurjooned nii, et nende detailide kontuurjooned on mittekattuvad,

isolatsioonikatete detailide (2, 3, 4, 5, 6, 7) kontuurjooned Idigatakse vahemalt osa-

liselt isolatsioonimaterjali lehe (1) paksusesse,

isolatsioonikatete detailide (2, 3, 4, 5, 6, 7) kontuurjoontega Idigatud isolatsiooni-

materjali leht (1) pakendatakse.

2. Meetod vastavalt ndudluspunktile 1, mis erineb selle poolest, enne pakendamist
isolatsioonikatete detailide (2, 3, 4, 5, 6, 7) kontuurjoontega Idigatud isolatsioonima-

terjal leht (1) keeratakse rulli.

3. Meetod vastavalt ndudluspunktile 1, mis erineb selle poolest, et isolatsioonika-
tete detailide (2, 3, 4, 5, 6, 7) kontuurid Idigatakse isolatsioonimaterjali lehe (1) pak-
susesse nii, et kontuurjoon sisaldab materjali paksusest taielikult labi Idikamata

I16ike.

4. Meetod vastavalt ndudluspunktile 1, mis erineb selle poolest, et isolatsioonima-
terjali lehel (1) olevad isolatsioonikatete detailide (2, 3, 4, 5, 6, 7) kontuurjooned
Idigatakse isolatsioonimaterjali lehe (1) paksusesse nii, et kontuurjoon sisaldab va-
heldumisi isolatsioonimaterjali lehe (1) paksusesse osaliselt 1abi I6igatud I6ike ja

paksusest labi Idigatud Iike.

5. Meetod vastavalt néudluspunktile 1, mis erineb selle poolest, et isolatsioonima-
terjali lehel (1) olevad isolatsioonikatete detailide (2, 3, 4, 5, 6, 7) kontuurjooned
IGigatakse isolatsioonimaterjali lehe (1) paksusesse nii, et nimetatud kontuurjooned
on I6igatud isolatsioonimaterjali lehe (1) paksusesse vahemalt 95% ulatuses isolat-

sioonimaterjali lehe (1) paksusest.
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6. Meetod vastavalt mistahes eelnevale ndudluspunktile, mis erineb selle poolest,
et isolatsioonimaterjali lehele (1) paigutatakse eri kujuga isolatsioonikatete detailide
(2, 3,4, 5, 6, 7) kontuurjooned.

7. Meetod vastavalt mistahes eelnevale néudluspunktile, mis erineb selle poolest,
et isolatsioonikatete detailide (2, 3, 4, 5, 6, 7) paigalduskomplektiks on torustike ja
toruliitmike isolatsioonikatete paigalduskomplekt.

8. Meetod vastavalt mistahes eelnevale ndudluspunktile 1 kuni 6, mis erineb selle
poolest, et isolatsioonikatete detailide (2, 3, 4, 5, 6, 7) paigalduskomplektiks on mii-

rasummutusmattide vdi soojusisolatsioonimattide paigalduskomplekt.

9. Meetod vastavalt mistahes ndudluspunktile 1 kuni 8, mis erineb selle poolest, et
isolatsioonimaterjali leht on materjalist, milleks on kinnise kargstruktuuriga kummist

isolatsioonimaterjal.

10. Meetod vastavalt mistahes ndudluspunktile 1 kuni 8, mis erineb selle poolest,
et isolatsioonimaterjali leht on materjalist, milleks on painduv elastomeerne vahtma-
terjal (FEF).

11. Meetod vastavalt mistahes ndudluspunktile 1 kuni 8, mis erineb selle poolest,

et isolatsioonimaterjali leht on materjalist, milleks on poliietiileenfuranoaat (PEF).

12. Meetod vastavalt mistahes ndéudluspunktile 1 kuni 8, mis erineb selle poolest,
et isolatsioonimaterjali leht on materjalist, milleks on nitriilkumm (NBR), etiileen-pro-
plleen-mittekonjugeeritud-dieenkautSuk (EPDM), vahtpoliiuretaan (PUF), neop-
reenkumm (CR), silikoonmatt, etlileenvinililatsetaat (EVA), looduslik kumm (NR),

stlreen-butadieenkumm (SBR) vdi mineraalvilla matt.
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